Ausgabe der gemessenen Crimpkraftkurve in der Maschinensteuerung STI12015

CRIMPKRAFTUBERWACHUNG BBO07i4
HOHE QUALITATSMASSSTABE IN DER KABELVERARBEITUNG

Erweiterung fiir Crimpmaschinen

Zur Qualitatssicherung in der Kabelproduktion bietet
Schafer die neueste Generation der Crimpkraft-
uberwachung BBO7i an. Die optionale Erweiterung
lasst sich nahezu in alle Crimpmaschinen sowie
Crimpvollautomaten von Schafer einbauen und in
die Steuerung integrieren.

Die Einstellung der Parameter und die Ausgabe der
gemessenen Werte erfolgt mittels Touch-Display
innerhalb der STI-Steuerung oder mittels Benutzer-
oberflache der Maschinensoftware WireStar.
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Neuer Sensor zur Messwertaufnahme

Gepaart mit dem neuen Crimpkraftsensor SDS100
ermoglicht das System eine hohe Messgenauigkeit
und Echtkraftkalibrierbarkeit fir hohe Qualitats-
mafstabe in der Kabelverarbeitung.

Der von Schafer speziell entwickelte Sensor fir die
Qualitatsiberwachung ist am Pleuel der Presse
eingebaut und detektiert die auftretenden Krafte
wahrend des Crimpvorgangs. Diese Positionierung
im direkten Kraftfluss bietet prazise und reprodu-
zierbare Messwerte.



Crimpmaschinen von Schafer
konnen mit BBO7i4 und SDS100
nachgerustet werden.
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Funktionsweise des Systems

Die Uberwachung der Crimpqualitdt wihrend der
Kabelproduktion erfolgt durch den Vergleich der
gemessenen Kraft mit einer Referenz, zum Beispiel
zur Erkennung von fehlenden Litzen oder von
Isolation in der Crimpverbindung.

Eine Abweichung zur eingelernten Referenzkurve
lost eine Fehlermeldung der Maschine aus oder
fuhrt bei eingebautem Schlechtteilschneider zum

Zerschneiden der Leitung. Damit wird sichergestellt,

dass fehlerhafte Kabel in der weiteren Produktion
nicht verwendet werden konnen.

Nachriistbarkeit an Maschinen

Die nachtragliche Erweiterung der Crimpkraftiber-
wachung ist aufgrund der kompakten Bauweise
und des universellen Messprinzips einfach
durchzufihren.

Mit bewahrter Messtechnik kann der Sensor
einfach eingerichtet oder eingestellt werden. Dies
gewahrleistet eine gleichbleibend hohe Messwert-
qualitat Uber den gesamten Produktlebenszyklus
der Crimpmaschine.

Der Crimpqualitatssensor SDS100 wird direkt am Pleuel in
Crimpmaschinen eingebaut.



Darstellung der ausgewerteten Daten der
Crimpkraftiberwachung in der Benutzer-
oberflache der Software WireStar.

Ausgabe der gemessenen Crimpkraftkurve in der
Benutzeroberflache der Maschinensteuerung STI.

Erweiterte Maglichkeiten

Zum schnellen und einfachen Wechsel zwischen
unterschiedlichen Kabelproduktionen konnen
definierte Referenzen Uber die Steuerung mittels
"Multi-Setup” erneut aufgerufen und zur Verfigung
gestellt werden.

Die Dokumentation und detaillierte Analyse der
aufgezeichneten Crimpkrafte erfolgt mit der optionalen
Software "BB07-Manager”. Diese ermaoglicht statistische
Auswertungen und die Uberwachung von mehreren
Produktionen bzw. Maschinen gleichzeitig.

Vorteile fiir die Kabelproduktion

Zusammengefasst bietet die Crimpkraftiberwachung
BB07i4 mit Sensor SDS100 in der Kabelproduktion
folgende Vorteile:

« direkte Echtkraft-Messwertaufnahme

* hohe Messgenauigkeit

e reproduzierbare Messwerte

« schneller Produktionswechsel

« einfache Nachristbarkeit in EPS-Crimpmaschinen

« umfangreiche statistische Auswertungen
Crimpmaschine SCM
ausgestattet mit BB07i4
und SDS100.
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